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Politechnika Poznanska Europejski System Transferu Punktow

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania

KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Podstawy technologii wytwarzania: Obrébka skrawaniem 1010251241010220381
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Inzynieria Materialowa - studia | stopnia (brak) 2/4

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
- polski obligatoryjny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
| stopien stacjonarna
Godziny Liczba punktéw
Wyktady: 1 Cwiczenia: - Laboratoria: 1  Projekty/seminaria: - 2
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)
(brak) (brak)
Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 2 100%
nauki techniczne 2 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr inz. Damian Przestacki

email: damian.przestacki@put.poznan.pl
tel. 6652785

Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania
ul. Piotrowo 3 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

. Podstawowa wiedza z zakresu obrébki skrawaniem i materiatoznawstwa
1 Wiedza:
L . . | Student potrafi wykorzysta¢ zdobytg wiedze do analizy konkretnych technik wytwarzania oraz
2 Umiejetnosci: | posiada umiejetnosé pozyskiwania informacii ze wskazanych zrédet.
3 Kompetencje Studen_t vyykazuje samodzielnoéé w r_ozyviazywaniu proble‘mé\‘/v, zdobywaniu i doskonaleniu
spoleczne nabytej wiedzy i umiejetnosci, rozumienie potrzebe uczenia sie.

Cel przedmiotu:

Zapoznanie przysztych inzynieréw z kinematyka, mozliwo$ciami technologicznymi, obrabiarkami i narzedziami przy réznych
sposobach skrawania. Poznanie sposobu obliczania chropowatos$ci teoretycznej, parametréw i mocy skrawania. Nabycie
umiejetnosci doboru materiatu i geometrii ostrza oraz parametréw skrawania. Poznanie zagadnien energetycznych (sity,
moment, moc, ciepto i temperatura) w procesie skrawania oraz tribologiczne w procesie eksploatacji narzedzi.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Potrafi scharakteryzowaé¢ podstawowe zagadnienia dotyczgce technologii wytwarzania: sposoby skrawania (kinematyka,
mozliwosci technologiczne i narzedzia) - [K_W10]

2. Posiada wiedze w zakresie rodzajow materiatéw narzedziowych i sposobéw ich wytwarzania -
[K_WO05, K_ W06, K W07, K W08]

Umiejetnosci:

1. Potrafi dobra¢ sposoby skrawania, narzedzia, drogi dobiegu i wybiegu oraz materiaty narzedziowe do wykonania danej
czesci. - [K_U19]

2. Potrafi dobiera¢ odpowiednie technologie wytwarzania w celu ksztattowania produktéw, ich struktury i wkasciwosci -
[K_U13, K_U16, K_U20]

3. Potrafi porozumiewac sie korzystajac z podstawowych pojec i wielkosci z zakresu obrébki skrawaniem zawartych w
ksiazkach, czasopismach, katalogach narzedziowych, materiatach firm obrabiarkowych - [K_U13]

4. Potrafi rozréznia¢ i wyszukiwaé rézne narzedzia, sposoby skrawania i obrabiarki. - [K_U19]

Kompetencje spoteczne:

1. Potrafi wspotpracowaé w ramach zespotu, wywigzywac sie z obowigzkéw powierzonych w ramach podziatu pracy w
zespole - [K_KO03]

2. Potrafi aktywnie angazowac sie w rozwigzywanie postawionych problemoéw, samodzielnie rozwija¢ i poszerzac¢ swoje
kompetencije - [K_KO05, K K06]
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Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia

Wyktad: Zaliczenie na podstawie kolokwium zawierajgcego pytania z tresci prezentowanych na wyktadzie (w przypadku
odpowiedzi na: od 50 do 60% pytan ? dst, powyzej 60 do70% - dst+, powyzej 70 do 80% - db, powyzej 80 do 90% - db+,
powyzej 90 do 100% - bdb)

Laboratoria: Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnych i/lub pisemnych z zakresu tresci kazdego wykonanego ¢wiczenia
laboratoryjnego, sprawozdania z kazdego wykonanego ¢wiczenia wg wskazan prowadzgcego. Aby uzyskaé zaliczenie
laboratoriéw wszystkie ¢wiczenia musza by¢ zaliczone (ocena pozytywna z odpowiedzi i sprawozdan).

Tresci programowe

Wyktad

1)Charakterystyka technik wytwarzania.

2)Rodzaje sposoby i odmiany skrawania.

3)Warunki zaistnienia skrawania (dekohezji materiatu).

4)Kinematyka obrobki, mozliwosci technologiczne.

5)Technologiczne i geometryczne parametry skrawania oraz podstawy ich doboru.
6)Materiaty na ostrza i narzedzia skrawajgce.

7)Zuzycie i trwatos¢ ostrza.

8)Doktadnos¢ oraz chropowato$¢ rzeczywista i teoretyczna powierzchni obrobionej.
9)Sity, moment i moc skrawania.

10)Wybrane aspekty tribologiczne.

11)Skrawalnosc¢ réznych materiatéw obrabianych.

12)Charakterystyka warstwy wierzchniej.

Laboratorium

1)Mozliwosci technologiczne frezarek i wiertarek (obrabiarka, narzedzia, proces)

2)Mozliwosci technologiczne tokarek i szlifierek (obrabiarka, narzedzia, proces).

3)Budowa narzedzi skrawajgcych oraz analiza materiatow narzedziowych

4)Ocena cech geometrycznych i fizycznych warstwy wierzchniej po réznych sposobach obrébki
5)Ocena skrawnosci ostrzy z réznych materiatldw narzedziowych

6)Ocena skrawalnos$ci materiatéw obrabianych

Literatura podstawowa:
1. Dul-Korzynska B.: - Obrébka skrawaniem i narzedzia. Oficyna Wydawnicza Politechniki Rzeszowskiej 2009.

2. Erbel J. (red.): Encyklopedia technik wytwarzania w przemysle maszynowym. Tom Il. Oficyna Wydawnicza Politechniki
Warszawskiej, Warszawa 2001.

3. Filipowski R., Marciniak.: Techniki obrébki mechanicznej i erozyjnej. Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej,
Warszawa 2000.

4. Kosmol J. (red.): Techniki wytwarzania ? obrébka wiérowa i scierna. Wydawnictwo Politechniki Slaskiej, Gliwice 2002.
5. Olszak W.: Obrébka skrawaniem. WNT Warszawa 2008.
6. Wysiecki M.: Nowoczesne materiaty narzedziowe WNT Warszawa 1997

7. Zebrowski H. : Techniki wytwarzania. Obrébka wiérowa, $cierna i erozyjna. Oficyna Wydawnicza Politechniki Wroctawskiej,
Wroctaw 2004.

Literatura uzupetniajaca:

1. Cichosz P.: Narzedzia skrawajgce. WNT. Warszawa 2008.

2. Jemielniak K.: Obrébka skrawaniem. Oficyna Wydawnicza Politechniki Warszawskiej - Warszawa 1998.
3. Grzesik W.: Podstawy skrawania materiatéw metalowych, WNT Warszawa 1998.

4. Shaw M.C.: Metal Cutting Principles. Oxford University Press, Oxford 1996.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnos¢é Czas (godz.)
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. Przygotowanie do wyktadu

. Udziat w wyktadzie

. Utrwalanie tresci wyktadu

. Konsultacje

. Przygotowanie do egzaminu

. Udziat w egzaminie

. Przygotowanie do zajec¢ laboratoryjnych
. Udziat w zajeciach laboratoryjnych

. Utrwalanie tresci zajec¢ / sprawozdania
10. Przygotowanie do zaliczenia

11. Udziat w zaliczeniu

© 00 N O 01 A W N P

Obciazenie praca studenta

forma aktywnosci godzin ECTS
taczny naktad pracy 52
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 34
Zajecia o charakterze praktycznym 27
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